daten-
leitfaden.

der Friedmann Print Data Solutions GmbH
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allgemeine anforderungen
dokumentenvorbereitung auf einen blick

Grundsatzlich missen lhre druckfertigen PDF/X-Daten folgende
Eigenschaften erfullen:

« Die Daten missen vor der Datenlieferung auf technische und inhaltliche
Fehler geprtft werden. Ein Freigabe-PDF dient nur zur Kontrolle der
korrekten Datentiibernahme durch die Druckerei, nicht zur Prifung auf
inhaltliche Fehler.

+  Wir akzeptieren ausschlieBlich PDF-Dateien die im Standard
PDF/X3:2002 oder PDF/X4:2008 erstellt worden sind.

+  Bildaufldsungen von 300 pixels per inch (dpi)

+ Ausgabebedingung Isocoated_v2_300_eci.icc (eci)
(eci http://www.eci.org/de/downloads)

+  Schwarzer Text muss in Reinschwarz angelegt sein
(C:0 %, M: 0 %, Y: 0 %, K: 100 %).

+ Mindestens 3 mm innerer Abstand zwischen wichtigen Elementen und
dem Endformat oder der Kontur

*  Einen Beschnitt von mindestens 3 mm

«  Eine Stanzkontur muss platziert sein flir Tableaus, Aufkleber und
Schachteleinsatze
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allgemeine anforderungen
dokumentenvorbereitung auf einen blick

Bildauflésung: Alle Darstellungen/Bilder benétigen eine Auflésung von
mindestens 300 dpi, Strichbilder und Bitmaps bitte mit mindestens
1200 dpi. Bei Verwendung von niedrigerer Auflésung kénnen Bilder
verschwommen oder verpixelt dargestellt werden.

Farbe: Alle Dateien miissen im CMYK-Format und dem Profil
Isocoated_v2_300_eci.icc (eci) an uns geliefert werden. Verwenden Sie
kein RGB-Format fiir Farbdateien, da diese fehlerhaft gedruckt werden.
Bitte beachten Sie auch die maximale Flachendeckung von 300 %, da
ansonsten eine Verarbeitung der Produkte nicht méglich ist.

Reinschwarz: Falls lhre Texte in Schwarz geférbt sind, gehen Sie bitte
sicher, dass es sich hierbei um Reinschwarz handelt
(C:0 %, M: 0 %, Y: 0 %, K: 100 %).

Bezeichnung der Dateien: Wir bitten Sie, Druckdaten mit einer klaren
Benennung zu versehen. Dadurch wird die Gefahr méglicher Verwechslun-
gen bei der Bearbeitung verringert. Die Dateien bitte wie folgt benennen:
Spieletitel_Komponente_sprache.pdf
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beschnitt & abstande

wichtige hinweise zum beschnitt und
sicherheitsabstand

Fehlender Beschnitt oder nicht ausreichender Randabstand sind die am
haufigsten auftretenden Probleme, welche sich aber ganz leicht verhindern
lassen.

Alle Dokumente benétigen an jeder Seite mindestens 3 mm Beschnitt
(Bleed) mit folgenden Ausnahmeregelungen:

*  Puzzle: Hier werden 2 mm extra Beschnitt bendtigt. Somit muss die
Druckdatei mit 5 mm Beschnitt rundum angelegt werden.

+ Spielplane & Stiilpkartons: Diese zwei Komponenten bendtigen einen
extra Beschnitt, sodass diese um den Rand der Box oder des Spielplans
umgeschlagen werden kénnen. Dazu werden an jeder Seite 3 mm
Beschnitt bendtigt (15 mm geflllte Umschlagung + 3 mm Beschnitt).

+ Tableau: Jedes einzelne Symbol bendtigt 3 mm inneren Randabstand
und 3 mm Beschnitt.

+ Aufkleberbogen: Jeder einzelne Aufkleber bendétigt 1,5 mm inneren
Randabstand und ebenfalls 3 mm Beschnitt.

Innerer Randabstand (Margin): Hierbei handelt es sich um den Bereich
zwischen dem Hauptinhalt und dem Rand einer Seite. Halten Sie diesen
Bereich frei von Abbildungen und Text, sodass diese nicht ungewollt
abgeschnitten und folglich nicht auf dem finalen Produkt erscheinen.

fiio I
S i ~——— Beschnitt/Bruttoformat (Bleed)

b “ —  Endformat/Nettoformat

Q&\)\ . ’ ——— Innerer Randabstand (Margin)

Beschnitt ist ein Druckbegriff und bezeichnet die Formatzugabe von im Allgemei-
nen 3 mm. Der Beschnitt ist verarbeitungstechnisch notwendig und wird hinzugege-
ben, um technisch bedingte Ungenauigkeiten beim Schneiden eines Druckbogens
aufs Endformat auszugleichen.
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farbe & auflésung

wichtige hinweise fur die farbqualitat und
bildauflésung

Falsche Farbraume sowie niedrige Bildauflésungen sind haufig
auftretende Probleme bei der Priifung lhrer Daten.

+ Bildauflésung:
Fotos, Bilder und Grafiken 300 dpi,
Strichbilder/Bitmap mit 1200 dpi.
Die Angaben beziehen sich auf eine BildgréBe von 100 %.

+ Veredelung: Bitte legen Sie die Veredelung als Volltonfarbe an
und bezeichnen Sie diesen richtig: Scodix oder White.

+ Tiefschwarzer Hintergrund:
Wird mit 100 % Schwarz (K) + 40 % CMY.

« Schwarzer Text: Verwenden Sie bei schwarzen Texten/Linien
keine Mischfarben (CMYK) sondern immer eine Farbung mit
100 % Schwarz (K) und stellen diesen auf ,Uberdrucken®.

+ Schwarze Flachen: Schwarze Flachen (100 % Schwarz), die Uber
unterschiedlich farbige Objekte platziert sind miissen statt mit der
Option ,Uberflllungen” auf ,Aussparen” gestellt werden.

+  Farbprofil: Verwenden Sie bitte als Ausgabebedingung
Isocoated_v2_300_eci.icc (eci) (ECI http://www.eci.org/de/downloads).
Bitte benutzen Sie die unten abgebildeten Exporteinstellungen. Es ist
dabei dringend erforderlich, dass bei der Farbkonvertierung ,Werte
beibehalten” ausgewahlt wird, um Farbverschiebungen zu vermeiden.

Ausgabe

Farbe
Farbkonvertierung: In Zielprofil konvertieren (Werte be...
Ziel: 1SO Coated v2 300% (ECD i

htigung der

Druckfarben-Manager...

Name des Ausgabemethodenprofils: 1SO Coated v2 300% (ECI) =
Name der Ausgabebedingung: —
Kennung der Ausgabebedingung: —
Registrierung: [N
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linien, schriften & stanzen
bitte beachten sie folgende erganzende punkte

Damit im Druck und bei der Verarbeitung spéter keine Probleme auftreten,
bitten wir folgende Hinweise zu beachten.
Linien:

« Verwenden Sie keine Haarlinien
(kdnnen nicht ordnungsgeman gedruckt werden).

+ Positive Linienstarke mindestens 0,15 Pt (0,06 mm).
« Negative Linienstarke mindestens 0,25 Pt (0,1 mm).

+  Verwenden Sie keine Rahmen als Layoutbegrenzung, diese kénnen
teilweise angeschnitten werden.

Schriften:

«  Schriften im PDF missen vollstandig eingebettet sein.
+ Positiv einfarbig nicht kleiner als: 5 Pt.

+  Positiv mehrfarbig nicht kleiner als: 6 Pt.

+ Negativ Text einfarbig nicht kleiner als: 6 Pt.

*  Negativ Text mehrfarbig nicht kleiner als: 6 Pt.

« Achten Sie auf einen ausreichenden Kontrast zwischen
Hintergrund- und Schriftfarbe.

Stanzkonturen (generell):

« Jegliche Stanzkonturen diirfen NIE als Bild platziert werden, sondern nur
als Vektorgrafik mit Formatrahmen und sind entsprechend mitzuliefern.

«  Stanzkonturen bitte als Schmuckfarbe mit der Bezeichnung DIE-CUT
und dem Grafikattribut ,,attribute -> Kontur liberdrucken® anlegen.

Wir prifen lhre Daten nur auf technische Fehler, die die Produktion
beeinflussen kdnnten. Inhaltliche Unstimmigkeiten werden von uns
nicht Uberprift. Bitte Giberpriifen sie alle Inhalte bevor sie uns lhre
Druckdaten senden.
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pdf-erzeugung und prufung
nutzliche tipps zur datenerstellung und priifung

Bitte priifen Sie alle lhre Druckdateien vor der Datenlieferung auf
Inhaltliche Fehler!

Bevor Sie die Druckdaten an uns senden, bitten wir Sie, diese inhaltlich zu
prufen. Eine Datenlieferung an uns bedeutet, dass lhre Daten ,,druckfrei*
sind, Sie diese inhaltlich und in Bezug auf das Design Uberprift haben.
Inhaltliche Anderungen diirfen sich durch die Druckfreigabe nicht ergeben.
Dies verzdgert Ihre Bestellung und verursacht zuséatzliche Mehraufwendun-
gen. Wir bereiten zur Druckfreigabe Ihre Daten bereits final auf, eine inhalt-
liche Textkorrektur lasst den gesamten Aufbereitungsprozess neu beginnen.
Das Druckfreigabe-PDF dient alleine dem Zweck der technischen Kontrolle
der PDF-Ubernahme. Wir bitten Sie somit, vor der Datenlieferung Ihr PDF
zuerst intern abzustimmen und unbedingt Korrektur zu lesen. Abweichun-
gen zum erhaltenen Auftragsdokument (gednderte Seitenzahlen, GréBen,
etc.) bitten wir sobald sich diese ergeben mit lhrem/Ihrer Ansprechpartner(in)
im Vertrieb abzusprechen.
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spielkarten

besonderheiten in der datenerstellung von

spielkarten

1. Beschnitt/Bruttoformat (Bleed)

Grundsatzlich missen alle
Druckdaten mit 3 mm Beschnitt
geliefert werden, dies gilt auch
fir Karten mit weiBen oder
schwarzen Randern.

Beschnitt/Bruttoformat
(Bleed 3 mm)

Endformat/Nettoformat

Innerer Randabstand
(Margin 3 mm)

Sollte Ihre Karte lber einen wei-
Ben Rand oder einen gleichfarbi-
gen Hintergrund verfligen, dann
halten Sie bitte einen inneren
Randabstand von 4 mm (Margin)
ein. Wir verwenden einen
Eckenradius von 5 mm.

Beschnitt/Bruttoformat
(Bleed 3 mm)

Endformat/Nettoformat

Innerer Randabstand
(Margin 3 mm)
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spielkarten

besonderheiten in der datenerstellung von
spielkarten

3. Stanzkontur

Bitte liefern Sie Ihre Daten

ohne Stanzkontur und

ohne Konturrahmen.

Wir werden zur Sicherheit im
Freigabeprozess eine Stanzkon-
tur einblenden, die exakt mit der
Stanzform Ubereinstimmt.

friedmann
N\ J

| |

4. Schwarze Rander auf Karten sollten das Randschwarz/Tiefschwarz
benutzen

Verwenden Sie bitte fir ein
Tiefschwarz die Einfarbung
C:40%, M: 0%, Y: 0%, K: 100 %.
Falls Sie sich eine intensive Farbe
auf der Kartenrlckseite wiin-
schen, sprechen Sie unseren
Vertrieb direkt an. Bitte be-
achten sie die generelle max.
Flachendeckung von 300 %.
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spielkarten

besonderheiten in der datenerstellung von
spielkarten

5. Datenaufbau

Wir bendtigen pro Kartendeck
nur eine Datei, Vorder- und
Riickseiten sind im Wechsel zu
platzieren. Bei Spielen (Skat,
Poker, Schafkopf) wo wir das
Kartenbild fur die VS stellen
reicht die RS einmal in der
PDF-Datei.

Bitte benennen Sie Ihre Druckda-
ten fUr Kartendecks mit folgender
Dateibezeichnung:

Spieletitel_Komponente_Sprache.pdf
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spielkarten

besonderheiten in der datenerstellung von
spielkarten

6. Dokumentformat

Wir empfehlen fir das Kartendesign und Héhe das Kartennettoformat an.

Adobe InDesign zu verwenden. Den inneren Randabstand (Margin)
Hat lhr Kartendeck einen Umfang von 3 mm bestimmen Sie Uber die

von 33 Karten, entspricht dies einem  ,Rander” und im Bereich ,,Anschnitt®

Dokument mit 66 Seiten. Zur optima- die Beschnittbreite von 3 mm.
len Platzierung geben Sie bei Breite

. Seitenzah:

Dokumentvorgabe: [Benutzerdefiniert] v| ola Anzahl der Karten
: . x2
Zielmedium: Druck v
Seitenanzahl: Doppelseite * Breite x Hohe:
v ] S Endformat/
artseitennr.: imérer Textrahmen
= Nettoformat
Seitenformat: [Benutzerdefiniert] v - Rander (Margin):
AT min. 3 mm
Breite: i+ BNl Ausrichtung: [Fi B .
= = » Anschnitt
Hbéhe: + | .
i (Beschnitt):
3 mm

Spalten
Anzahl:

Rénder
Oben: Links:

Unten: 1+ BRGNS Rechts:

w Anschnitt und Infobereich

Oben Unten Links Rechts

Infobereich: [§

Vorschau Abbrechen
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zweiteilige stulpkartons

produktionsrelevante informationen fiir die
datenerstellung

1. Stanzkontur

Zur Datenanlage benétigen Sie
l1ejusjes eine originale Stanzkontur von
B uns. Bitte fordern Sie diese vor
dem Beginn der Gestaltung bei
| inrem Ansprechpartner an. Im
Seitenteil Anschluss daran erhalten Sie die
notwendige PDF-Datei, welche
Sie in ihrem Designprogramm in
den Hintergrund legen kénnen.

Deckel

Grundfléche incl.
Materialstirke

‘| seitenteil

T TTETETS —

Es werden zwei Dokumente benétigt:
+ Boden
* Deckel

Um die Kartonstérke auszugleichen ist es notwendig, die Grundflachen von
Deckel und Boden in der Gestaltung jeweils 2 mm groBer anzulegen als das
MaB der Schachtel ist. Nur dadurch ergeben sich im Endprodukt richtig plat-
zierte Kanten sowie eine korrekte Platzierung der Gestaltungselemente auf
den Seitenteilen. In den von uns gelieferten Konturen ist dies bereits berlck-
sichtigt.

2. Umschlag & Beschnitt

Bitte fullen Sie die vier Schach-
telecken und den erforderlichen
15 mm Umschlagungsbereich
vollstédndig mit Farbe bzw. Grafik
aus.

Sparen Sie nichts an der Be-
schnittflache aus. Zusétzlich
werden noch 3 mm (gefillter)
Beschnitt bendtigt.
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zweiteilige stulpkartons
produktionsrelevante informationen fiir die
datenerstellung

Seitenteil

BODEN

Grundflache incl.
Materialstarke

.| Seitenteil {:

[19jua}iag

Beschnitt/Bruttoformat (Bleed 3 mm)
Umschlagung (15 mm)

Innerer Randabstand
(Margin 4-5 mm)

Die Schachtelbezlige werden mit
Laschen gestanzt, daraus ergibt
sich bei den Seitenteilen z. T. eine
schrége Stanzung. Grafikele-
mente (Logos, Text etc.) auf den
Seitenteilen und der Basisflache
sollten 4-5 mm Abstand zu den
Schachtelkanten bzw. Ecken auf-
weisen, um ein Anstanzen oder
Umschlagen zu verhindern.
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zweiteilige stulpkartons
produktionsrelevante informationen fiir die

datenerstellung

4, Stanzkontur im Design und PDF

5. Druckdaten

Samtliche Stanzkonturen dtirfen
NIE als Bild platziert werden,
sondern nur als Vektorgrafik mit
Formatrahmen. Stanzkonturen
bitte als Sonderfarbe mit der
Bezeichnung DIE-CUT und dem
Grafikattribut ,,Kontur Gberdru-
cken® anlegen.

Gestalten Sie Ihr Dokument nur

so groB wie unsere Vorlage zzgl.
Beschnitt ist und legen Sie Ihre

Datei zentriert an.

Bitte liefern Sie fir Boden und Deckel getrennte Dateien. Wir erwarten zwei

Dateien mit folgender Bezeichnung.

Deckel: Spieletitel_Deckel_Sprache.pdf

Boden: Spieletitel_Boden_Sprache.pdf

FRIEDMANN PRINT DATA SOLUTIONS GMBH 02/2022



kennzeichnungen auf stiilpkartons
vorgaben fiir kennzeichnungen der spiele

Vor dem Laden der Daten fur |hre Stilpkartons Uberpriifen Sie bitte, ob alle
erforderlichen Kennzeichnungen und Logos auf der Schachteldatei platziert
sind. Im allgemeinen werden diese auf dem Kartonboden platziert.

1. Barcodes

47293042 71928462

2. Warnhinweis fiir Kleinkinder

Zum Vertrieb im Einzelhandel
wird meist ein UPC (Barcode)
bendtigt. Diese Nummer ist Uber
eine zentrale Stelle zu erwerben.
Bitte vergewissern Sie sich, dass
der Barcode als Vektordatei mit
einer Farbung nur in K 100 %
auf einem weiBen Hintergrund
platziert ist.

Beriicksichtigen Sie eine weil3e
,Ruhezone® links und rechts des
Codes mit ca. 3-4 mm.

Jedes Kinderspiel mit kleinen
Bestandteilen bendtigt einen pas-
senden Warnhinweis fur Klein-
kinder. Fur die EU ist dies das
links abgebildete Logo. Es ist in
einer mindestgréBe von 10 mm,
zusatzlich mit dem Gefahrdungs-
grund als Text zu platzieren. Das
Logo steht Ihnen zum Download
unter
http://www.prepress.ludofact.de
zur Verfligung.

Fur weitere Informationen lesen
Sie bitte:

ASTMF963-07, EN71, ISO 8124.
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kennzeichnungen auf stiilpkartons
vorgaben fiur kennzeichnungen der spiele

3. CE-Markierung fiir Kinderspiele

C¢€

4. Chargennummer

unt
Ersti rch
verschluckbare Kleinteile.

CEQE

LFCCCC365

Fiar den Vertrieb Ihrer Spiele in
der EU ist zwingend das
»CE-Logo" in einer Mindesthdhe
von 5 mm zu platzieren. Die von
uns gelieferten Spielbestandteile
erfullen diese Anforderungen.

Das Logo steht lhnen zum
Download unter
http://www.prepress.ludofact.de
zur Verfligung.

Nach EU-Recht ist es erforder-
lich, die Spiele mit einer
Chargen-Nummer zu versehen,
um in Verbindung mit einer zu
fiuhrenden Dokumentation den
Produktionszeitraum nachvollzie-
hen zu kénnen.

Wir kdnnen lhnen diese Nummer
platzieren, bendtigen aber dazu
ein Feld in der GroBe 3 x 20 mm.
Siehe Beispiel links.
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kennzeichnungen auf stiilpkartons
vorgaben fiur kennzeichnungen der spiele

5. Postalische Adresse

Nach EU-Recht missen alle Spiele mit einer postalischen Adresse versehen
sein. Eine Kontaktadresse in Form einer Internet- oder Mailadresse ist nicht
ausreichend.

6. Herkunftskennzeichnung

Far Spiele die in den USA verkauft werden, muss die Herkunft platziert sein,
z. B. ,made in Germany*.

Bitte informieren Sie sich liber die Kennzeichnungspflichten fiir das
Bestimmungsland lhrer Spiele in den entsprechenden Richtlinien. Fiir
die EU gelten bspw. die Spielzeugrichtlinien 2009/48/EG.

Wir prifen lhre Daten nur auf technische Fehler, die die Produktion
beeinflussen kdnnten. Inhaltliche Unstimmigkeiten werden von uns nicht
Uberprift. Bitte tiberpriifen sie alle Inhalte bevor sie uns lhre
Druckdaten senden.
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faltschachteln

produktionsrelevante informationen fir die
datenerstellung

1. Gestalten & Speichern

——— Gestalten Sie die Verpackung
Q mithilfe der Layoutvorlage, wel-
W, che durch Friedmann nach der

Auftragserteilung zur Verfigung
gestellt wird.

Verandern Sie nicht die an-
gelegte Zeichenflache/Doku-
mentengréBe und skalieren Sie
\J nicht die Layoutvorlage.

Lengeh-S5mm Wicth-13mm Depth-91mr Ldschen Sie nach dem Gestalten
alle technischen Objekte wie z.B.
Stanz- & Rilllinien, Legenden und
Kommentare, die nicht gedruckt

MName

4 CMYK-Farbplatten werden Sollen, und nicht von

“ Prozess Cyen 0% uns in der Vorlage mitgeliefert

[ . Prozess Magenta 0% . . .

= eromasa Golb . worden sind, sodass sich in der

v [ rroresssowar o finalen Druck-Datei nur noch die

: o o zu druckenden Design-Elemente

! reasing 1% .

2 cutting - befinden.

2 Bleed 0% . . . H
Gasamtiarbautirag o Speichern Sie ein PDF mit hoch-

auflésender Bildqualitat und ein-
gebetteten Schriften.

Achtung:

In der finalen Druck-PDF diirfen
keine technischen Daten von
Kundenseite enthalten sein. Die
mitgelieferten Sonderfarben wer-
den automatisch entfernt.
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faltschachteln

produktionsrelevante informationen fir die
datenerstellung

2. Beschnitt

Legen Sie ihr Design immer mit
ausreichend Beschnitt an, d. h.
Farbflachen, Verlaufe, Linien,
Bilder, die bis zur Stanzlinie her-
anragen, mussen immer Uber die
Stanzlinie (blau) hinaus, bis zum
Ende der Beschnittflache (grin)
erweitert werden, um Toleranzen
im Stanzprozess auszugleichen.

3. Farben

Fir Texte und Grafiken (Linienelemente, Flachen und Farbverldufe) kdnnen
folgende Farben verwendet werden.

Reine CMYK-Farben
(Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz)

Mischfarben aus CMYK
RGB Farben werden automatisch in den CYMK Farbraum gewandelt

Sonderfarben werden in den CMYK Farbraum umgerechnet.
Metallic- oder Leuchtfarben kénnen nicht gedruckt werden.

Achtung:
Fur eine korrekte Wiedergabe nach Umwandlung von RGB- und/oder Son-
derfarben wird von Seiten Friedmann keine Gewahrleistung gegeben.
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faltschachteln

produktionsrelevante informationen fir die
datenerstellung

4. Bilder

Verwenden Sie fUr das Design immer hochaufgeldste Bild-Dateien (Farbe &
Graustufen mind. 240 ppi / Monochrom mind. 600 ppi).

Folgender Farbraum wird benétigt:
CMYK (Cyan, Magenta, Gelb, Schwarz)

RGB Bilder werden automatisch durch den Workflow der Firma Friedmann
gewandelt. Fir eine korrekte Wiedergabe nach der Umwandlung von RGB
wird von Seiten Friedmann keine Gewéhrleistung gegeben.

5. PDF-Einstellungen

Druckfertige Daten ausschlieBlich in folgenden PDF-Formaten speichern:
PDF-Standard PDF/X-4

PDF 1.5 oder hdher — wenn PDF/X4 nicht erstellt werden kann: Hohe
Bildaufldsung, ohne Downsampling, maximale Qualitat

(Farbe & Graustufen 300 ppi/Monochrom 600 ppi)
Farbkonvertierung:

Keine Umwandlung

Alle Schriften einbetten,

Subset-Schriften: 0 %
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faltschachteln

produktionsrelevante informationen fir die
datenerstellung

6. QR-Code

In der Produktion wird ein QR-
./ Code zur eindeutigen Zuordnung
— bendtigt. Dieser wird an einer der
unteren kleinen Laschen aufge-
bracht.

Der Code wird das Design an
dieser Stelle immer Uiberdecken.
Bitte bedenken Sie das und plat-
- zieren an dieser Position keine flr
v Sie wichtigen Design-Elemente.

Wir prifen lhre Daten nur auf technische Fehler, die die Produktion
beeinflussen kdnnten. Inhaltliche Unstimmigkeiten werden von uns nicht
Uberprift. Bitte tiberpriifen sie alle Inhalte bevor sie uns lhre
Druckdaten senden.
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spielregeln

datenaufbau und datenlieferung

Es ist zwischen gefalzten und gehefteten (gebundenen) Spielregeln
zu unterscheiden. Daraus ergeben sich folgende unterschiedliche

Vorgaben:

1. Beschnitt

2. Falzblatter

AuBenseiten

\/

Seig se“g\

Innenseiten

Der Beschnitt ist mit 3 mm
anzulegen, der innere Randab-
stand sollte min. 5 mm betragen.

Beschnitt/Bruttoformat
(Bleed 3 mm)

Endformat/Nettoformat

Innerer Randabstand
(Margin min. 5 mm)

Bei der Datenerzeugung der Falz-
produkte sollten Sie auf folgende
Punkte achten:

+  Gefaltete Spielregeln mussen
im Streifen als Ganzes ange-
legt werden und dirfen nicht
aus Einzelseiten bestehen.

+ Bei Zick-Zack-, Wickelfalz
etc. bitte Falzmarken auBer-
halb des Formates anlegen.

+  Grundsétzlich werden alle
Druckdaten mit 3 mm Be-
schnitt geliefert. Dies ist
auch der Fall, wenn lhre
Spielanleitung mit einem
weiBen Rand aufgebaut ist.

Bitte informieren sie uns beziiglich der gewiinschten Falzart.
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spielregeln

datenaufbau und datenlieferung

3. Broschiiren und gebundene Produkte
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A-Master

Soll Inre Broschiire mit Riicken-
drahtheftung erstellt werden,
sind folgende Eckdaten fir Sie
wichtig:

* Die Druckdatei muss in einem
einzelnen PDF als fortlau-
fende Einzelseiten erzeugt
werden.

+  Grundsétzlich werden alle
Druckdaten mit 3 mm Be-
schnitt geliefert. Dies ist
auch der Fall, wenn lhre
Spielanleitung mit einem
weiBen Rand aufgebaut ist.
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